NOTAS IMPORTANTES PARA EL TRIBUNAL:

- Para la realizaciéon de este examen se entregara a los alumnos una o mas ldminas de dibujo en
tamafo A3, tantas como sean necesarias.

- El alumno puede utilizar sus propias [aminas de dibujo en tamafio A3, pero se debe verificar que las
[dminas estdn en blanco o, como mucho, con los datos de identificacién del alumno en el cuadro de
datos.

- El tribunal sellara las l[dminas de dibujo en tamafio A3, en cualquiera de los dos casos anteriores,
antes de que el alumno empiece a dibujar.

- Al recoger el examen NO se debe intentar escanear las laminas en tamaino A3, salvo que se
disponga de un escaner de esas dimensiones.

Los examenes de esta asighatura realizados por los alumnos deben ser enviados o llevados en mano a
Madrid al completo. Por tanto:

- Se introducird en el sobre de retorno el examen completo, esto es, la hoja de cabecera, las hojas de
desarrollo y las ldminas en tamafio A3.

- Se hard constar en el sobre titulacién, asignatura y nimero de exdmenes.

- Se comprobara que el nimero de exdamenes del sobre coincide con los entregados.

- Los sobres serdn cerrados, firmados de forma legible por dos miembros del tribunal, sellados con la
fecha del examen y precintados.

NOTAS IMPORTANTES PARA LOS ALUMNOS:

- La parte grafica de este ejercicio deberd desarrollarse inexcusablemente en papel de dibujo en
tamafio A3.
- Lalamina en A3 se entregara correctamente plegada conforme a la normativa.
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La parte grafica de este examen sera realizada en papel de dibujo en tamaiio A3, y sera entregado
correctamente plegado conforme a la normativa.

POR FAVOR, LOS FORMATOS A3 DEL EXAMEN PARA EVITAR DETERIORAR EL MISMO.
1.- Dada la Figura A, donde se proporciona un volante de transmisién, se pide:

1.A.- Indique el procedimiento de montaje del conjunto y la lista de materiales (1 punto)
1.B.- Calcular las caracteristicas del ajuste @68M7/c11 entre las marcas 7 y 10. ¢Le parece un ajuste bien
disefiado? (1,5 puntos)

1.C.- Teniendo en cuenta los datos que se han proporcionado, despiece acotado en sistema europeo

con tolerancias dimensionales, geométricas y superficiales, con las vistas necesarias y suficientes, de las

marcas 3, 7 y 10. (3 puntos)
Realizar los supuestos que considere necesarios, indicdndolos.
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DEJAR SIN BORRAR LAS LINEAS AUXILIARES UTILIZADAS
CENTRO ASOCIADO AL QUE PERTENECE:

CENTRO ASOCIADO DONDE REALIZA LA PRUEBA:
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2.- Conteste a este test marcando la respuesta correcta con un circulo alrededor de la letra de la opcién.
Sélo una respuesta es correcta. Los errores penalizan: Max[(aciertos-(errores/3))x0,25puntos;0]

2.1. La construccion del modelo que se ve en la figura adjunta se basa en:

Un modelo aldmbrico.

Un modelo de superficies sintéticas.
Un modelo de superficies analiticas.
Ninguno de los anteriores.

Qo0 oo

2.2. La operacidén que se ha realizado sobre las primitivas iniciales es:

a. Union.

b. Diferencia.
c. Interseccion.
d. Extrusion.

2.3. Las curvas de nivel de distinto nivel se caracterizan por:

Ser las lineas de maxima pendiente en el plano.
No cortarse nunca.

El valor de nivel es siempre positivo.

Todas las anteriores.

N oo oo

4. Para obtener un acabado superficial de calidad N7 podemos utilizar un proceso de:

Extrusion.

Torneado.

Fresado.

Todos los anteriores.

N oo op

.5. Un plano de componente es:

a. Un plano en el que se incluyen dibujos que representan un componente individual y toda la informacién necesaria para su
definicion.

b. Un dibujo que representa la disposicidon de los trabajos de fabricaciéon incluyendo su localizacion, sus referencias y sus
dimensiones.

¢. Una serie de dibujos que representan las partes de un componente y que incluyen informacién especifica sobre la forma vy la
fabricacién o sobre el montaje y las uniones.

d. Undibujo realizado para indicar los detalles de una construccién de acuerdo con su realizacion.
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2.6. En la figura adjunta se indica:

Toda la pieza sera cromada, pero a 6 mm del final la calidad superficial del cromado serd N3.
La longitud base para la verificacién es de 10 mm.

La calidad N6 con un sobreespesor de 0,7 se obtendra por fundicion.

El primer paso es obtener una pieza con calidad N6 y un sobreespesor de 0,7 mm.

El primer paso es obtener una pieza con calidad N3 y un sobreespesor de 0,6 mm.
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3.- Dada la representacién de la figura B, se pide:

A
|
|
|

(8, 16, 30)

(16, 10, 30)

(16, 0, 30)
(0, 10, 54)

(16, 0, 54)

Figura B
3.A.- Obtener la matriz de transformaciéon M en coordenadas homogéneas, de un giro de 6 (medido desde el
eje z al x) sobre un eje y’ paralelo al eje y que pase por el vértice (16,0,30).

(2 puntos)
3.B.- Aplicar dicha transformacién a los puntos P1:(16,0,30) y P2:(0,10,54) para un dngulo 6 de 459,

(1 punto)




